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• ��Tirant rapide laminée à chaud
• ��Filetage du pas à droite
• ��Conforme à la norme NF P 93-350
• ��Non sensible aux projections de soudure 
• ��Cintrable à 180°.
• ��Résilience à -20°C supérieure à 28J.
• ��Identifiable grâce à son marquage «SAS900» 
• ��Tirant de 26 conforme à l’ATE 05/0122. (Non soudable)
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TIRANT RAPIDE


